Verordnung des EJPD
iiber nichtselbsttiitige Waagen

vom 16. April 2004

Das Eidgendssische Justiz- und Polizeidepartement,

gestiitzt auf Artikel 9 Absatz 2 des Bundesgesetzes vom 9. Juni 19771 iiber das
Messwesen

und die Artikel 5, 7-9 und 27 der Eichverordnung vom 17. Dezember 19842
sowie in Ausfiihrung des Bundesgesetzes vom 6. Oktober 19953 iiber

die technischen Handelshemmnisse

und des Abkommens vom 21. Juni 19994 zwischen der Schweizerischen
Eidgenossenschaft und der Européischen Gemeinschaft iiber die gegenseitige
Anerkennung von Konformitétsbewertungen,

verordnet:

1. Abschnitt: Allgemeine Bestimmungen

Art. 1 Gegenstand

Diese Verordnung regelt die Anforderungen an nichtselbsttitige Waagen, die Ver-
fahren fiir die Konformitdtsbewertung sowie die Kontrollen nach dem Inverkehr-

bringen.

Art. 2 Geltungsbereich

Nichtselbsttitige Waagen unterstehen dieser Verordnung, wenn sie verwendet wer-

den zur:

a. Bestimmung der Masse im Handel und Geschiftsverkehr sowie im Hinblick
auf die Erstellung von Gutachten flir gerichtliche Zwecke und die Anwen-
dung von Rechtsvorschriften, namentlich zur Berechnung einer Gebiihr,
eines Zolles, einer Abgabe, einer Zulage, einer Strafe, eines Entgelts, einer

Entschidigung oder dhnlicher Zahlungen;

b. Bestimmung der Masse beim Wigen von Patienten und Patientinnen im
Rahmen der #rztlichen Uberwachung, Untersuchung und Behandlung, bei
der Herstellung von Heilmitteln in Apotheken auf Grund &rztlicher Ver-
schreibung und bei Analysen in medizinischen und pharmazeutischen Labo-

ratorien;
SR 941.213
1 SR 941.20
2 SR 941.210
3 SR 946.51
4 SR 0.946.526.81
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c. Bestimmung des Preises entsprechend der Masse fiir den Verkauf in offenen
Verkaufsstellen und bei der Herstellung von Fertigpackungen.

Art. 3 Begriffe
In dieser Verordnung gelten als:

a. Waage: Messmittel, das die Masse eines Korpers durch Einwirken der
Schwerkraft auf diesen Korper oder mit der Masse zusammenhdngende
Grossen, Werte, Parameter oder charakteristische Eigenschaften ermittelt;

b.  Nichtselbsttitige Waage: Waage, die das Eingreifen einer Bedienungsperson
wihrend des Wiagevorgangs erfordert;

c. Teilungswert (d): Differenz zwischen den Werten von zwei benachbarten
Teilstrichen oder, bei Ziffernanzeigen, zwischen zwei aufeinanderfolgenden
Anzeigewerten, ausgedriickt in Einheiten der Masse;

d.  FEichwert (e): fiir die Klasseneinteilung der Waagen und fiir die Bestimmung
der Fehlergrenzen verwendeter, in Einheiten der Masse ausgedriickter Wert;

e. Inverkehrbringen: entgeltliche oder unentgeltliche Ubertragung oder Uber-
lassung einer nichtselbsttitigen Waage.

Art. 4 Einheiten

Fiir die Angaben auf nichtselbsttitigen Waagen sind folgende gesetzlichen Einheiten
der Masse zu verwenden:

Mikrogramm (ng)

Milligramm (mg)

Gramm (2)

Kilogramm (kg)

Tonne (t)

Metrisches Karat (ct) (nur fiir das Wégen von Edelsteinen)
Art. 5 Bezugsbedingungen, Eichgewichtstiicke

I Fir die Ermittlung von Messergebnissen bei der Konformititsbewertung oder
Nacheichung gelten folgende Bezugsbedingungen:

a. Temperatur 20 °C;
b. konventionelle Dichte fiir Eichgewichtstiicke 8000 kg/m3;
c. Luftdichte 1,2 kg/m3.

2Die Messabweichung der bei der Priifung oder Nacheichung verwendeten
Gewichtstiicke oder Priiflasten darf bei der jeweiligen Belastung hochstens ein
Drittel der Fehlergrenze der zu priifenden Waage betragen.
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Art. 6 Waagen der Genauigkeitsklasse (1D

I Nichtselbsttatige Waagen der Genauigkeitsklasse @D nach Anhang 1 Ziffer 2
diirfen nur fiir das Wégen von mineralischen Baustoffen, Abfillen, Abbruchmaterial
und Kehricht verwendet werden.

2In anderen Fillen diirfen Waagen der Genauigkeitsklasse @D nur mit Bewilli-
gung des Bundesamts fiir Metrologie und Akkreditierung (Bundesamt) verwendet
werden. Das Bundesamt kann die Bewilligung namentlich im Bereich der Ver-
kehrsiiberwachung oder im Handel mit billigen Massengiitern erteilen.

2. Abschnitt: Inverkehrbringen

Art. 7 Grundlegende Anforderungen

I Nichtselbsttiatige Waagen miissen die in Anhang 1 festgelegten grundlegenden
Anforderungen erfiillen.

2 Entspricht eine nichtselbsttdtige Waage den technischen Normen nach Anhang 2,
so wird vermutet, dass sie die grundlegenden Anforderungen erfiillt.

3Sind an einer nichtselbsttiatigen Waage Einrichtungen vorhanden oder ist die
Waage an Einrichtungen angeschlossen, die nicht fiir die in Artikel 2 genannten
Verwendungen eingesetzt werden, so gelten die grundlegenden Anforderungen fiir
diese Einrichtungen nicht.

Art. 8 Konformitétsbewertungsverfahren

1 Die Konformitét der nichtselbsttitigen Waagen mit den grundlegenden Anforde-
rungen wird nach Wahl des Gesuchstellers nach einem der beiden folgenden Verfah-
ren bewertet und bescheinigt:

a. Bauartpriifung nach Anhang 3 Ziffer 1, in Verbindung mit der Konformitéts-
erkldrung gestiitzt auf die Qualitdtssicherung der Produktion nach Anhang 3
Ziffer 2 oder der Priifung der Produkte nach Anhang 3 Ziffer 3.

b. Einzelpriifung nach Anhang 3 Ziffer 4.

2 Nichtselbsttitige Waagen ohne elektronische Ausriistung, deren Auswégeeinrich-
tung keine Feder zum Ausgleich der aufgebrachten Last benutzt, bediirfen im Fall
der Wahl des Verfahrens nach Absatz 1 Buchstabe a nur der Konformitétserklarung
gestiitzt auf die Qualitdtssicherung der Produktion nach Anhang 3 Ziffer 2 oder der
Priifung der Produkte nach Anhang 3 Ziffer 3.

Art. 9 Konformititsbewertungsstellen

Stellen, welche die Konformitdtsbewertungsverfahren nach Artikel 8 durchfiihren,
miissen nachweisen, dass sie die Kriterien nach Anhang 4 erfiillen.
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Art. 10 Konformitétserklarung

I Wer eine nichtselbsttitige Waage in Verkehr bringt, muss eine Konformitétserkla-
rung vorlegen konnen, aus welcher hervorgeht, dass die Waage den grundlegenden
Anforderungen entspricht und die Konformitatsbewertungsverfahren nach Artikel 8
durchgefiihrt worden sind.

2 Die Konformitétserkldrung muss in einer schweizerischen Amtssprache oder in
Englisch abgefasst sein.

3 Sie muss mindestens folgende Angaben enthalten:

a. Name und Adresse des Herstellers oder seines in der Schweiz niedergelasse-
nen Vertreters, welcher die Konformitétserkldrung ausstellt und Name und
Funktion der Person, welche die Konformititserklarung unterzeichnet;

b. die Bezeichnung der Waage (Name, Typ oder Modell, Nummer des Bauart-
zulassungszertifikats);

c. eine Erklarung, dass die Waage die rechtlichen Anforderungen erfiillt;
d. gegebenenfalls die angewandten technischen Normen,;

e. gegebenenfalls Hinweise auf eine besondere Art der Verwendung;

f.  gegebenenfalls Name und Adresse der Konformitatsbewertungsstelle.

4 Die Konformititserkldrung muss wahrend zehn Jahren seit der Herstellung der
Waage vorgelegt werden kdnnen. Bei Serienanfertigungen beginnt die Frist mit der
Herstellung des letzten Exemplars zu laufen.

Art. 11 Technische Unterlagen

I Zum Nachweis der Erfiillung der grundlegenden Anforderungen muss die fiir das
Inverkehrbringen verantwortliche Person wéhrend zehn Jahren seit der Herstellung
der Waage innerhalb einer angemessenen Frist hinreichende technische Unterlagen
vorlegen konnen. Bei Serienanfertigungen beginnt die zehnjdhrige Frist mit der
Herstellung des letzten Exemplars zu laufen.

2 Die technischen Unterlagen miissen in einer schweizerischen Amtssprache oder in
Englisch abgefasst sein. Sie konnen in einer anderen Sprache abgefasst sein, sofern
die zu ihrer Beurteilung erforderlichen Auskiinfte in einer schweizerischen Amts-
sprache oder in Englisch erteilt werden.

3 Sie miissen mindestens Folgendes enthalten:
a. eine allgemeine Beschreibung der Waage;

b. eine Darlegung der Massnahmen, welche die Konformitét der Waage mit
den grundlegenden Anforderungen gewihrleisten;

c. die fiir das jeweilige Konformitétsbewertungsverfahren notwendige Doku-
mentation.
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Art. 12 Melde- und Informationspflicht
Wer nichtselbsttitige Waagen gewerbsmadssig in Verkehr bringt, muss:

a. dem Bundesamt spdtestens zum Zeitpunkt des Inverkehrbringens seinen
Namen, seine Adresse sowie die Waagenkategorie angeben;

b. den Verwender tiber die Pflichten nach dem 3. Abschnitt informieren.

Art. 13 Kennzeichnung

I Die Konformitét einer nichtselbsttatigen Waage mit den rechtlichen Anforderun-
gen wird durch das Anbringen des Konformitdtskennzeichens und des Metrologie-
Kennzeichens nach Anhang 5 Ziffer 1.1 Buchstaben a und b angezeigt. Die Waagen
miissen zudem die Aufschriften nach Anhang 5 Ziffer 1.1 Buchstabe ¢ tragen.

2 Statt des Konformitéitskennzeichens nach Absatz 1 darf in der Schweiz auch ein
ausldndisches Konformititskennzeichen angebracht werden, sofern sich seine Ver-
wendung auf Konformitdtsbewertungen bezieht, {iber deren gegenseitige Anerken-
nung eine internationale Vereinbarung besteht.

Art. 14 Kennzeichnung von zusitzlichen Einrichtungen

Sind an einer nichtselbsttitigen Waage zusétzliche Einrichtungen angebracht oder ist
die Waage an FEinrichtungen angeschlossen, die keinem Konformititsbewer-
tungsverfahren nach Artikel 8 unterzogen wurden, so muss jede dieser Einrichtun-
gen mit dem Symbol nach Anhang 5 Ziffer 2 versehen sein.

3. Abschnitt: Pflichten des Verwenders

Art. 15 Waagen fiir die Verwendung nach Art. 2 Bst. aund ¢

I Der Verwender ist dafiir verantwortlich, dass die von ihm verwendete Waage den
rechtlichen Anforderungen entspricht.

2 Er muss der zustidndigen kantonalen Vollzugsbehérde jede Inbetriebnahme einer
Waage melden und ihr jederzeit Auskunft iiber die von ihm verwendeten Waagen
geben konnen.

3 Er ist dafiir verantwortlich, dass die Nacheichung fristgeméss durchgefiihrt wird.

Art. 16 Waagen fiir die Verwendung nach Art. 2 Bst. b

I Der Verwender ist dafiir verantwortlich, dass die von ihm verwendete Waage den
rechtlichen Anforderungen entspricht.

2 Er muss der zustidndigen Vollzugsbehorde jederzeit Auskunft iiber die von ihm
verwendeten Waagen geben konnen.

3 Er muss dafiir sorgen, dass die von ihm verwendeten Waagen vorschriftsgemadss in
Stand gehalten werden.
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4. Abschnitt: Kontrollen der Waagen nach dem Inverkehrbringen

Art. 17 Nachtrégliche Kontrolle (Marktiiberwachung)

I Nichtselbsttatige Waagen unterstehen der nachtréglichen Kontrolle (Marktiiberwa-
chung).

2Im Rahmen der nachtriglichen Kontrolle (Marktiiberwachung) kontrollieren die
zustdndigen Vollzugsorgane, ob die in Verkehr gebrachten oder in Betrieb genom-
menen Waagen den Vorschriften dieser Verordnung entsprechen.

3 Die Kontrollen erfolgen in Form von Stichproben oder auf Grund begriindeter
Hinweise, dass eine Waage den Vorschriften nicht entspricht.

4 Die Kontrollen konnen beim Verwender, Hersteller oder Importeur stattfinden.

Art. 18 Nacheichung, Giiltigkeit der Eichung

I Nichtselbsttatige Waagen, welche fiir die Zwecke von Artikel 2 Buchstaben a und
¢ verwendet werden, miissen periodisch nachgeeicht werden.

2 Die Nacheichung der nichtselbsttitigen Waagen hat zu erfolgen:

a. alle sechs Monate fiir Waagen, die auf Zufallspackungen Menge, Grundpreis
und Verkaufspreis abdrucken, mit Ausnahme von Ladenwaagen, die nur ge-
legentlich fiir das Wégen von Zufallspackungen verwendet werden;

b. jedes Jahr fiir:

Fertigpackungskontrollwaagen in Abfiill- und Abpackstrassen,

Radlast-Wiegegerite fiir Verkehrskontrollen durch die Polizei,

stationdre Milchannahmewaagen,

Waagen in Nassbetrieben (Schlachtbetriebe, Chemiebetriebe),

selbsteinspielende und halbselbsteinspielende Waagen, die auf den
Mairkten verwendet werden,

MRS

6. dauerbelastete fahrzeugmontierte Waagen,
7. Waagen, die in Handhubwagen oder Stapler eingebaut sind;

c. alle drei Jahre fiir:
1. Laufgewichtswaagen iiber 5 t,

2. selbsteinspielende und halbselbsteinspiclende Waagen, die in landwirt-
schaftlichen Betrieben verwendet werden;

d. alle vier Jahre fiir nichtstselbsteinspielende Waagen;
e. alle zwei Jahre fiir die librigen Waagen.
3 Die Eichung der Waagen gilt nur fiir Wégungen innerhalb des Wagebereichs.

4 Einrichtungen nach Artikel 7 Absatz 3 unterstehen der Nacheichung nicht, sofern
sie mit dem Symbol nach Anhang 5 Ziffer 2 gekennzeichnet sind.
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Art. 19 Nachschau

Die Vollzugsorgane der Kantone kontrollieren wéhrend der ganzen Verwendungs-
dauer der Waagen, die fiir die Zwecke von Artikel 2 Buchstaben a und ¢ verwendet
werden, in unregelmaissigen Zeitabstéinden:

a. ob die Waagen fiir den vorgesehenen Einsatz geeignet sind und ob deren
Verwendung gemaiss den rechtlichen Vorschriften erfolgt;

b. ob die Waagen die vorgeschriebenen Konformitédtskennzeichen und Eichzei-
chen aufweisen;

c. ob die Nacheichung fristgeméss durchgefiihrt wurde.

Art. 20 Massnahmen

I Wird im Rahmen der nachtriglichen Kontrolle (Marktiiberwachung) festgestellt,
dass eine nichtselbsttitige Waage den Vorschriften nicht entspricht, so informiert
das Bundesamt die fiir das Inverkehrbringen verantwortliche Person iiber das Ergeb-
nis und gibt ihr Gelegenheit zur Stellungnahme. Hierauf ordnet das Bundesamt
geeignete Massnahmen an und rdumt fiir deren Befolgung eine angemessene Frist
ein. Es kann insbesondere das weitere Inverkehrbringen verbieten, den Riickruf, die
Beschlagnahme oder die Einziehung verfiigen sowie die von ihm getroffenen Mass-
nahmen verdffentlichen.

2 Das Bundesamt informiert:

a. die zustindigen Vollzugsbehdrden und -organe iiber die national und inter-
national getroffenen Massnahmen;

b. die zustindigen Stellen der wichtigsten Handelspartner der Schweiz iiber
Massnahmen, die das weitere Anbieten, das Inverkehrbringen, die Inbetrieb-
nahme oder der Riickruf von in Verkehr gebrachten oder in Betrieb genom-
menen Waagen betreffen.

3 Entspricht anldsslich der Nachschau eine Waage oder deren Verwendung den
Vorschriften nicht, so veranlasst das zustindige Vollzugsorgan zweckdienliche
Massnahmen, um den rechtméssigen Zustand wieder herzustellen.

4 Stellt sich im Rahmen der nachtréglichen Kontrolle (Marktiiberwachung) oder der
Nachschau heraus, dass eine Waage nicht den Vorschriften entspricht, so werden die
Verstosse gemiéss den Strafbestimmungen der Artikel 21-24 des Bundesgesetzes
vom 9. Juni 19775 iiber das Messwesen, der Artikel 23-30 des Bundesgesetzes vom
6. Oktober 1995¢ iiber die technischen Handelshemmnisse und von Artikel 248 des
Strafgesetzbuches’ sanktioniert.

Art. 21 Kontrollgebiihr

Wird im Rahmen der nachtriaglichen Kontrolle (Marktiiberwachung) oder der Nach-
schau ein Verstoss gegen die Vorschriften dieser Verordnung aufgedeckt, so erhebt

5 SR 941.20
6 SR 946.51
7 SR311.0
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die Kontrollbehorde eine Gebiihr nach Zeitaufwand nach der Eichgebiihren-
Verordnung vom 30. Oktober 19858.

5. Abschnitt: Schlussbestimmungen

Art. 22 Ubergangsbestimmungen

I Nichtselbsttitige Waagen, die gemdss der Wiegegeriteverordnung vom 15. August
19869 zugelassen wurden, konnen noch wihrend fiinf Jahren nach dem Inkrafttreten
dieser Verordnung in Verkehr gebracht und der Ersteichung nach Artikel 17 der
Eichverordnung vom 17. Dezember 1984 unterzogen werden.

2 Nichtselbsttitige Waagen, die nach Absatz 1 erstgeeicht wurden und nichtselbstta-
tige Waagen, die vor dem Inkrafttreten dieser Verordnung geeicht wurden, diirfen
weiterhin der Nacheichung unterzogen werden.

Art. 23 Inkrafttreten
Diese Verordnung tritt am 1. Mai 2004 in Kraft.

16. April 2004 Eidgendssisches Justiz- und Polizeidepartement:
Christoph Blocher

8 SR 941.298.1
9 SR 941.221.1; AS 2004 2119
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Anhang 1
(Art. 6und 7 Abs. 1)

Grundlegende Anforderungen an nichtselbsttiitige Waagen

Die Terminologie ist die der Internationalen Organisation fiir gesetzliches Mess-
wesen (OIML!0),

Vorbemerkung

Fir Waagen, die mehrere Anzeige- oder Druckeinrichtungen enthalten oder an
mehrere Anzeige- oder Druckeinrichtungen angeschlossen sind, gelten die grundle-
genden Anforderungen nur fiir den Teil der Waage, der die Wégeergebnisse korrekt
und unldschbar druckt oder speichert und der beiden von der Messung betroffenen
Parteien zugénglich ist. Die grundlegenden Anforderungen gelten nicht fiir diejeni-
gen Einrichtungen, die die Wégeergebnisse nur wiederholen und das ordnungs-
gemisse Funktionieren der Waage nicht beeinflussen kdnnen.

Bei Waagen fiir offene Verkaufsstellen miissen alle Anzeige- und Druckeinrichtun-
gen fiir das Verkaufspersonal und fiir die Kéufer und Kéuferinnen den grundlegen-
den Anforderungen entsprechen.

Messtechnische Anforderungen

1 Masseinheiten
Zuldssig sind die Einheiten nach Artikel 4.

Genauigkeitsklassen
2.1 Die Waagen werden in vier Genauigkeitsklassen mit folgenden Kennzeichen
unterteilt:
Bezeichnung Kennzeichen
Feinwaagen @
Prazisionswaagen @
Handelswaagen @
Grobwaagen @

Die Klassen sind in Tabelle 1 definiert.

10 OIML: Organisation Internationale de Métrologie Légale, Paris.
Vocabulaire international des termes de métrologie 1égale (VIML), Ausgabe 2000.
Auskunft iiber OIML-Dokumente erteilt das Bundesamt fiir Metrologie und Akkreditie-
rung (metas), Lindenweg 50, 3003 Bern-Wabern.
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2.2
221

222
223

32

2102

Genauigkeitsklassen
Tabelle 1
Klasse Eichwert (e) Mindestlast Anzahl der Eichwerte
(Min) n=Max/e
Mindestanzahl Hochstanzahl

I 0,001 g<e 100 e 50 000 -
II 0,001 g<e<0,05¢g 20 e 100 100 000

0,1g<e 50e 5000 100 000
| 0,g<e<2g 20e 100 10 000

5g<e 20e 500 10 000

11 Sg<e 10e 100 1 000

Fiir Waagen der Klassen II und III, die zur Ermittlung eines Beforderungs-
tarifs bestimmt sind, wird die Mindestlast auf 5 e verringert.

Eich und Teilungswert

Teilungswert (d) und Eichwert (e) sollen die Form 1x10k, 2x10k oder 5x10k
Masseneinheiten haben, wobei k eine ganze Zahl oder Null ist.

Fiir alle Waagen ohne Hilfsanzeigeeinrichtungen ist d = e.

Fiir Waagen mit Hilfsanzeigeeinrichtungen gelten folgende Bedingungen:
e=1x10kg

d<e<10d

AusgenBommen sind Waagen der Genauigkeitsklasse I mit d < 10~ g, fiir die
e=10-3 gist.

Einstufung
Waagen mit einem Wégebereich

Waagen mit einer Hilfsanzeigeeinrichtung werden in die Klasse 1 oder II
eingestuft. Fiir diese Waagen ist die Mindestlast der Tabelle 1 zu entnehmen,
indem der Eichwert (e) in der Spalte 3 durch den Teilungswert (d) ersetzt
wird.

Bei d < 104 g kann die Hochstlast der Klasse I unter 50 000 e liegen.
Waagen mit mehreren Wégebereichen

Jeder einzelne Wégebereich wird nach Ziffer 3.1 eingestuft. Fallen die
Wigebereiche in verschiedene Genauigkeitsklassen, so muss die Waage den
strengsten Vorschriften geniigen. Die Wagebereiche miissen auf der Waage
angegeben sein.
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33
33.1

332

333

Mehrteilungswaagen

Waagen mit einem Wigebereich kdnnen mehrere Teilwédgebereiche aufwei-
sen (Mehrteilungswaagen).

Mehrteilungswaagen diirfen keine Hilfsanzeigeeinrichtung haben.

Jeder Teilwégebereich i von Mehrteilungswaagen ist definiert durch:

—  seinen Eichwert ej: €(i+1) > €i
—  seine Hochstlast Max;: Max; = Max
—  seine Mindestlast Min;: Min; = Max-1)
Min; = Min
wobei:
- 1 =12, ...

- i
- r

Nummer des Teilwigebereichs,
Gesamtzahl der Teilwégebereiche.

Alle Lasten sind Nettolasten unabhéngig von der verwendeten Taralast.

Die Teilwégebereiche werden nach Tabelle 2 eingestuft. Alle Teilwégeberei-
che fallen in dieselbe Genauigkeitsklasse, wobei diese Klasse als Genauig-
keitsklasse der Waage gilt.

Mehrteilungswaagen
Tabelle 2
i =12, ..
i = Nummer des Teilwégebereichs,
r = Gesamtzahl der Teilwigebereiche.
Klasse Eichwert (e) Mindestlast Anzahl der Eichwerte
(Min)

Mindestanzahl* Hochstanzahl

n=Maxi/ei+1) n=Maxy/¢
I 0,001 g<ei 100 e; 50 000 -
II 0,001 g<ei<0,05¢ 20 ¢; 5000 100 000

0,1 g<ei 50 e 5000 100 000

I 0,1 g<ei 20 ¢; 500 10 000
11 Sg<ei 10 e; 50 1 000

*  Beii=r gilt die entsprechende Spalte der Tabelle 1, wobei e durch er ersetzt wird.

Genauigkeit

Bei der Anwendung der Verfahren nach Artikel 8 darf der Anzeigefehler die
Fehlergrenze nach Tabelle 3 nicht iibersteigen. Bei digitaler Anzeige ist der
Anzeigefehler um den Auf- bzw. Abrundungsfehler zu korrigieren.
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4.2

43

7.2

7.3

2104

Die Fehlergrenzen gelten fiir den Nettowert und den Tarawert bei allen
moglichen Belastungen mit Ausnahme von Taraeingabewerten.

Die Verkehrsfehlergrenzen betragen das Doppelte der Fehlergrenzen nach
Ziffer 4.1.

Fehlergrenzen

Tabelle 3
Fehler- +05e tle +15e
grenzen fiir
Belastung
m in Klasse
I 0<m<50000e 50000e<m<200000e 200000e<m
I 0<m< 5000e 5000e<m< 20000e 20 000 e <m <100 000 e
I 0<m< 500e 500e<m< 2000e 2000e<m< 10000e
11 0<m< 50e 50e<m< 200 e 200e<m< 1000e

Wiégeergebnisse einer Waage miissen wiederholbar sein; sie miissen mit
anderen Anzeigeeinrichtungen und anderen Einspiellagen reproduzierbar
sein.

Die Wigeergebnisse miissen gegen eine Verschiebung der Last auf dem
Lasttrédger hinreichend unempfindlich sein.

Die Waage muss auf geringe Lastdnderungen bezogen auf den Eichwert
ansprechen.

Einflussgrossen und Zeitverhalten

Waagen der Klassen II, III und IIII miissen gegen die bei normaler Verwen-
dung vorkommende Schrigstellung hinreichend unempfindlich sein.

Die Waagen miissen in dem vom Hersteller angegebenen Temperaturbereich
die messtechnischen Anforderungen erfiillen. Dieser Bereich muss eine
Temperaturdifferenz umfassen von mindestens:

5 °C fiir eine Waage der Klasse [;
15 °C fiir eine Waage der Klasse II;
30 °C fiir eine Waage der Klasse III oder IIII.

Sind keine Angaben des Herstellers vorhanden, ist der massgebende Tempe-
raturbereich —10 °C bis +40 °C.

An das elektrische Netz angeschlossene Waagen miissen die messtech-
nischen Anforderungen innerhalb der iiblichen Netzschwankungen erfiillen.

Batteriebetricbene Waagen miissen ein Absinken der Betriebsspannung
unter den geforderten Mindestwert anzeigen und unter diesen Bedingungen
entweder weiterhin korrekt funktionieren oder sich selbsttétig ausschalten.
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7.4

7.5

7.6

Elektronische Waagen mit Ausnahme derjenigen der Klassen I und II, bei
denen e unter 1 g liegt, miissen bei einer hohen relativen Luftfeuchtigkeit in
der oberen Grenze des Temperaturbereichs die messtechnischen Anforde-
rungen erfiillen.

Bei Belastung von Waagen der Klasse II, III und IIII {iber eine lédngere
Dauer darf das Wigeergebnis unter Belastung oder die Nullanzeige sofort
nach Entfernung der Last nur unbedeutend beeinflusst werden.

Unter anderen Bedingungen als denjenigen nach den Ziffern 7.1-7.5 miissen
die Waagen weiterhin korrekt funktionieren oder sich selbsttitig ausschalten.

Konstruktion und Ausfiihrung

8
8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

Allgemeine Anforderungen

Konstruktion und Ausfithrung der Waage miissen die Beibehaltung ihrer
messtechnischen Eigenschaften bei ordnungsgemisser Verwendung und bei
Einsatz in der vorgesehenen Umgebung gewéhrleisten. Der Wert der Masse
muss angezeigt werden.

Elektronische Waagen diirfen, wenn sie Storeinfliissen ausgesetzt sind, keine
bedeutenden Stoérungen anzeigen oder sie miissen bedeutende Stérungen
selbsttétig erkennen und melden.

Bei selbsttitiger Erkennung einer bedeutenden Stérung muss eine elektro-
nische Waage ein optisches oder akustisches Signal auslosen, das so lange
anhilt, bis die Bedienungsperson korrigierend eingreift oder die Stérung
verschwindet.

Die in den Ziffern 8.1 und 8.2 festgelegten Anforderungen miissen fiir die
normale Dauer der beabsichtigten Verwendung dauerhaft erfiillt sein.

Bei digitalen elektronischen Einrichtungen miissen der einwandfreie Ablauf
des Messvorgangs, die Anzeigefunktionen und sédmtliche Datenspeiche-
rungs- und -iibertragungsvorgénge stets angemessen kontrolliert werden.

Bei selbsttitiger Erkennung einer bedeutenden Langzeitabweichung muss
eine elektronische Waage ein optisches oder akustisches Signal auslsen,
das so lange anhilt, bis die Bedienungsperson korrigierend eingreift oder die
Abweichung verschwindet.

Externe Gerite diirfen nur iiber eine geeignete Schnittstelle an eine elektro-
nische Waage angeschlossen werden. Dadurch diirfen die Messeigenschaf-
ten der Waage nicht unzuléssig beeinflusst werden.

Die Waagen diirfen keine Eigenschaften aufweisen, durch die eine betriigeri-
sche Verwendung gefordert wird, und die Mdoglichkeiten unbeabsichtigten
Missbrauchs miissen so klein wie moglich gehalten werden. Teile, die von
der Bedienungsperson nicht ausgebaut oder justiert werden diirfen, miissen
entsprechend gesichert sein.
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8.6

9.2

9.3
9.4

9.5

10

11

12

13

Die Waagen miissen so konstruiert sein, dass die in dieser Verordnung
vorgeschriebenen Priifungen ohne Schwierigkeiten durchgefiihrt werden
konnen.

Anzeige der Wigeergebnisse und sonstiger Gewichtswerte

Die Anzeige der Wageergebnisse und sonstiger Gewichtswerte muss richtig
und eindeutig sein und darf nicht irrefiihren; der angezeigte Wert muss unter
normalen Verwendungsbedingungen leicht ablesbar sein.

Die Bezeichnungen und Symbole der in Artikel 4 genannten Einheiten
miissen den Vorschriften der Einheitenverordnung vom 23. November
199411 geniigen.

Die Waage darf nicht mehr als die Hochstlast Max + 9 e anzeigen.

Eine Hilfsanzeigeeinrichtung ist nur hinter dem Dezimalzeichen zuldssig.
Eine Anzeigeeinrichtung mit erhdhter Auflosung darf nur voriibergehend
funktionieren; das Ausdrucken der Ergebnisse darf nicht mdglich sein.

Nebenanzeigen konnen angezeigt werden, sofern eine Verwechslung mit
Hauptanzeigen ausgeschlossen ist.

Ausdruck der Wigeergebnisse und sonstiger Gewichtswerte

Die ausgedruckten Ergebnisse miissen richtig, angemessen gekennzeichnet
und eindeutig sein. Der Ausdruck muss deutlich, leserlich, unverwischbar
und dauerhaft sein.

Ausrichten

Erforderlichenfalls sind die Waagen mit einer Nivelliereinrichtung und
einem Neigungsanzeiger auszustatten, deren Empfindlichkeit die einwand-
freie Aufstellung der Waage gewéhrleistet.

Nullstellen

Die Waagen konnen Nullstelleinrichtungen haben. Diese miissen eine
genaue Nullstellung bewirken und diirfen keine falschen Messergebnisse
verursachen.

Taraeinrichtungen und Taraeingabeeinrichtungen

Waagen konnen eine oder mehrere Taraeinrichtungen sowie eine Taraeinga-
beeinrichtung haben. Die Taraeinrichtungen miissen eine genaue Nullstel-
lung der Anzeige und eine korrekte Messung des Nettogewichtes bewirken.
Die Taraeingabeeinrichtung muss die fehlerfreie Berechnung des Nettowerts
gewihrleisten.

11 SR 941.202
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14.1

14.2
14.3

14.4

14.5

14.6

14.7

14.8

14.9

15

Zusatzbestimmungen fiir Waagen mit einer Hochstlast bis zu 100 kg
fiir offene Verkaufsstellen

Waagen fiir offene Verkaufsstellen miissen dem Kunden oder der Kundin
eindeutig alle wesentlichen Angaben iiber den Wiagevorgang und, bei preis-
anzeigenden Waagen, iiber die Berechnung des Preises fiir das Produkt, das
er kaufen will, anzeigen.

Wird der Verkaufspreis angezeigt, so muss dieser richtig sein.

Bei preisrechnenden Waagen miissen die wesentlichen Anzeigen so lange
sichtbar sein, dass sie der Kunde oder die Kundin sicher ablesen kann.

Bei preisrechnenden Waagen sind andere Funktionen als das Wagen und
Berechnen der Preise pro Artikel nur dann zuléssig, wenn alle Angaben iiber
samtliche Vorgédnge deutlich, unmissverstindlich und iibersichtlich auf
einem Bon oder Etikett fiir den Kunden oder die Kundin ausgedruckt wer-
den.

Die Waagen miissen so beschaffen sein, dass sie weder direkt noch indirekt
Anzeigen hervorrufen, die nicht leicht oder eindeutig versténdlich sind.

Der Kunde oder die Kundin muss gegen unkorrekte Verkaufsvorgiange durch
fehlerhafte arbeitende Waagen geschiitzt sein.

Hilfsanzeigeeinrichtungen und Anzeigeeinrichtungen mit erhohter Auflo-
sung sind nicht zuléssig.

Zusatzeinrichtungen sind nur gestattet, wenn eine betriigerische Verwen-
dung ausgeschlossen ist.

Waagen, die Waagen fiir offene Verkaufsstellen dhnlich sind, den Anforde-
rungen von Ziffern 14.1-14.8 jedoch nicht entsprechen, miissen in der Nahe
der Anzeige die dauerhafte Aufschrift «Nicht zuldssig in offenen Verkaufs-
stellen» tragen.

Preisauszeichnungswaagen

Preisauszeichnungswaagen miissen dieselben Anforderungen erfiillen wie
preisanzeigende Waagen fiir offene Verkaufsstellen, soweit diese Anforde-
rungen auf die betreffende Waage zutreffen. Der Ausdruck eines Preiseti-
ketts muss unterhalb einer Mindestlast unmdoglich sein.
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Anhang 2
(Art. 7 Abs. 2)

Harmonisierte Normen fiir nichtselbsttitige Waagen

Europdische Norm EN 45501:199212
Metrologische Aspekte nichtselbsttitiger Waagen

12 Die in diesem Anhang aufgefiihrten Normen konnen bei der Schweizerischen Normen-
Vereinigung (SNV), Biirglistrasse 29, 8400 Winterthur, bezogen werden.
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Anhang 3
(Art. 8)

Konformititsbewertungsverfahren fiir nichtselbsttiitige Waagen

1.2

1.3
1.3.1

1.3.2

133

1.3.4

1.4

Bauartpriifung

Die Bauartpriifung ist das Verfahren, mit dem eine Konformititsbewer-
tungsstelle priift und bescheinigt, dass eine fiir die geplante Produktion
reprisentative Waage (Baumuster) den Bestimmungen dieser Verordnung
entspricht.

Das Gesuch um Bauartpriifung darf vom Hersteller oder seinem in der
Schweiz ansissigen Bevollméchtigten nur bei einer einzigen Konformitits-
bewertungsstelle eingereicht werden.

Das Gesuch muss enthalten:

—  Name und Adresse des Gesuchstellers und, sofern das Gesuch von
einem Bevollméchtigen gestellt wird, dessen Name und Adresse,

— eine schriftliche Erkldrung, dass das Gesuch nicht bei einer anderen
Konformitétsbewertungsstelle eingereicht wurde,

—  die technischen Bauunterlagen nach Ziffer 6.

Der Gesuchsteller stellt der Konformitétsbewertungsstelle ein Baumuster zur
Verfligung.

Die Konformitdtsbewertungsstelle:

nimmt Einsicht in die technischen Bauunterlagen und priift, ob das Bau-
muster in Ubereinstimmung mit diesen technischen Bauunterlagen herge-
stellt worden ist;

vereinbart mit dem Gesuchsteller den Ort, wo die Priifungen und/oder Ver-
suche durchgefiihrt werden sollen;

fiihrt die sachdienlichen Priifungen und/oder Versuche durch oder ldsst diese
durchfiihren, um festzustellen, ob die von dem Hersteller gewéhlten Losun-
gen dort den grundlegenden Anforderungen entsprechen, wo die Normen
gemdss Artikel 7 Absatz 2 nicht angewendet wurden;

fithrt die sachdienlichen Priifungen und/oder Versuche durch oder lasst diese
durchfiihren, um festzustellen, ob die Normen nach Artikel 7 Absatz 2 dort,
wo der Hersteller sich fiir die Anwendung derselben entschieden hat, tat-
sichlich und unter Gewihrleistung der Ubereinstimmung mit den grundle-
genden Anforderungen angewendet wurden.

Entspricht das Baumuster den Bestimmungen dieser Verordnung, so stellt
die Konformititsbewertungsstelle dem Gesuchsteller das Bauartzulassungs-
zertifikat aus. Dieses Zertifikat enthélt das Endergebnis der Priifung, gege-
benenfalls die Voraussetzungen fiir ihre Giiltigkeit, die erforderlichen Anga-
ben zur Identifizierung der zugelassenen Waagen und erforderlichenfalls
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1.5

1.6

1.7

2.1

2110

eine Beschreibung ihrer Funktionsweise. Die relevanten technischen Unter-
lagen wie Zeichnungen und Schemata sind dem Zertifikat beizufiigen.

Das Zertifikat gilt fiir zehn Jahre ab dem Datum seiner Ausstellung; weitere
Verlédngerungen um jeweils zehn Jahre sind moglich.

Bei grundlegenden Anderungen der Konstruktion einer der Waagen, wie auf
Grund des Einsatzes neuer Techniken, kann die Giiltigkeit des Zertifikats auf
zwei Jahre begrenzt oder um drei Jahre verlangert werden.

Die Konformititsbewertungsstelle stellt allen Staaten, mit denen die Schwei-
zerische Eidgenossenschaft ein Abkommen iiber die gegenseitige Anerken-
nung von Konformititsbewertungen abgeschlossen hat (Vertragsstaaten),
regelmadssig ein Verzeichnis mit folgenden Angaben zur Verfligung:

— eingegangene Gesuche um Bauartpriifung,

— ausgestellte Bauartzulassungszertifikate,

—  abgelehnte Gesuche um Bauartzulassungszertifikat,

—  Erginzungen und Anderungen der bereits ausgestellten Zertifikate.

Die Konformitétsbewertungsstelle unterrichtet umgehend alle Vertragsstaa-
ten liber den Widerruf einer Bauartzulassung.

Jeder Vertragsstaat stellt diese Informationen den von ihm bezeichneten
Konformititsbewertungsstellen zur Verfiigung.

Die anderen Konformititsbewertungsstellen konnen eine Kopie der Zertifi-
kate und ihrer Beilagen verlangen.

Der Gesuchsteller informiert die Konformitdtsbewertungsstelle, die das
Bauartzulassungszertifikat ausgestellt hat, iber alle Anderungen am zuge-
lassenen Baumuster.

Anderungen am zugelassenen Baumuster bediirfen einer Zusatzgenehmi-
gung durch die Konformititsbewertungsstelle, sofern sich diese Anderungen
auf die Ubereinstimmung mit den grundlegenden Anforderungen dieser Ver-
ordnung oder die vorgeschriebenen Bedingungen fiir die Verwendung der
Waage auswirken. Diese Zusatzgenehmigung wird in Form eines Zusatzes
zum urspriinglichen Bauartzulassungszertifikat ausgestellt.

Konformititserklirung gestiitzt auf die Qualitéitssicherung
fiir die Produktion

Die Konformitétserklarung gestiitzt auf die Qualitétssicherung fiir die Pro-
duktion ist das Verfahren, mit dem der Hersteller erklért, dass die betreffen-
den Waagen gegebenenfalls mit dem Baumuster der Waage, wie es im Bau-
artzulassungszertifikat nach Ziffer 1 beschrieben ist, {ibereinstimmen und
den fiir sie geltenden Anforderungen dieser Verordnung entsprechen.

Der Hersteller oder sein Bevollméchtigter bringt an jeder Waage das Kon-
formitdtskennzeichen sowie die in Anhang 5 vorgesehenen Aufschriften an
und stellt eine schriftliche Konformitétserklarung aus.
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23
23.1

232

233

Das Konformititskennzeichen ist durch die Kennnummer der fiir die Uber-
wachung nach Ziffer 2.4 zustindigen Konformitdtsbewertungsstelle zu
ergénzen.

Der Hersteller hat in angemessener Weise ein Qualitétssicherungssystem
nach Ziffer 2.3 einzufiihren und unterliegt der Uberwachung nach Ziffer 2.4.

Qualitdtssicherungssystem

Der Hersteller reicht bei einer Konformititsbewertungsstelle ein Gesuch um
Anerkennung seines Qualitédtssicherungssystems ein.

Das Gesuch muss enthalten:

—  die Zusicherung, die sich aus der Anerkennung ergebenden Auflagen
einzuhalten.

—  die Zusicherung, das Qualitdtssicherungssystem im Hinblick auf seine
kontinuierliche Eignung und Wirksamkeit weiterzuentwickeln.

Der Hersteller stellt der Konformititsbewertungsstelle alle notwendigen
Informationen, insbesondere die Dokumentation iiber das Qualitétssiche-
rungssystem und die technischen Bauunterlagen der Waage zur Verfiigung.

Mit dem Qualitétssicherungssystem muss sichergestellt werden, dass die
Waagen mit dem Baumuster, wie es im Bauartzulassungszertifikat beschrie-
ben ist, iibereinstimmen und den fiir sie geltenden Anforderungen dieser
Verordnung entsprechen.

Alle Elemente, Anforderungen und Bestimmungen, die der Hersteller
zugrunde gelegt hat, werden systematisch in Form von schriftlichen Ausfiih-
rungen liber Konzepte, Verfahren und Anweisungen festgehalten. Diese
Dokumentation iiber das Qualitétssicherungssystem muss ein angemessenes
Verstdndnis der die Qualititssicherung betreffenden Programme, Pléne,
Handbiicher und Aufzeichnungen gewéhrleisten.

Die Dokumentation muss insbesondere eine angemessene Beschreibung

folgender Punkte enthalten:

— Qualitétsziele, organisatorische Struktur und Verantwortungsbereiche
und Befugnisse des Managements im Hinblick auf die Produktequalitét;

—  Fertigungsprozesse, Qualitétsiiberwachungs- und Qualitdtssicherungs-
techniken und systematisch durchgefiihrte Massnahmen;

—  Priifungen und Versuche, die vor, wihrend und nach der Fertigung
durchgefiihrt werden sowie deren Héufigkeit;

—  Mittel zur Uberwachung der geforderten Produktqualitit und der Effi-
zienz des Qualitétssicherungssystems.

Die Konformitdtsbewertungsstelle priift und bewertet das Qualitétssiche-
rungssystem, um festzustellen, ob es die Anforderungen nach Ziffer 2.3.2
erfilllt. Bei Qualitétssicherungssystemen, in denen die entsprechenden har-
monisierten Normen angewendet werden, geht sie davon aus, dass diese
Anforderungen erfiillt sind.
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Die Konformitdtsbewertungsstelle teilt ihre Entscheidung dem Hersteller mit
und informiert die {ibrigen Konformititsbewertungsstellen. Die Mitteilung
an den Hersteller enthdlt das Endergebnis der Priifung und im Falle der
Ablehnung eine Begriindung der Entscheidung.

Der Hersteller oder sein Bevollméichtigter informiert die Konformitétsbe-
wertungsstelle, die das Qualitdtssicherungssystem anerkannt hat, iiber jede
Aktualisierung des Qualitétssicherungssystems im Zusammenhang mit
Anderungen beispielsweise durch neue Technologien und neue Qualitits-
konzepte.

Eine Konformititsbewertungsstelle, die die Anerkennung eines Qualitétssi-
cherungssystems widerruft, informiert die iibrigen Konformititsbewertungs-
stellen hiertiber.

Uberwachung

Die Uberwachung stellt sicher, dass der Hersteller seinen Verpflichtungen
aus dem anerkannten Qualitdtssicherungssystem ordnungsgemiss nach-
kommt.

Der Hersteller muss einer Konformitdtsbewertungsstelle zu Inspektions-

zwecken den Zutritt zu Fertigungs-, Inspektions-, Priifungs- und Lagerréu-

men ermdglichen. Er muss der Konformititsbewertungsstelle alle erforder-

lichen Informationen zur Verfligung stellen, insbesondere

—  die Dokumentation iiber das Qualitéitssicherungssystem,

—  die technischen Bauunterlagen nach Ziffer 6,

— die Aufzeichnung iiber die Qualititssicherung, wie beispielsweise
Inspektionsberichte, Test- und Kalibrierdaten, Berichte iiber die Quali-
fikation des betreffenden Personals.

Die Konformititsbewertungsstelle fiihrt regelméssig Audits durch, um sich
zu vergewissern, dass der Hersteller das Qualitétssicherungssystem fortfiihrt
und anwendet; sie fertigt fiir den Hersteller einen Auditbericht an.

Ferner kann die Konformititsbewertungsstelle auch ohne Voranmeldung
Inspektionen beim Hersteller vornehmen. Bei diesen Inspektionen kann sie
Voll- oder Teilaudits vornehmen. Sie fertigt fiir den Hersteller einen Inspek-
tionsbericht und gegebenenfalls einen Auditbericht an.

Die Konformititsbewertungsstelle kontrolliert, ob der Hersteller das geneh-
migte Qualitdtssicherungssystem weiterentwickelt und anwendet.

Priifung der Produkte

Die Priifung der Produkte ist das Verfahren, mit dem der Hersteller oder sein
in der Schweiz anséssiger Bevollméchtigter gewéhrleistet und erklért, dass
die nach Ziffer 3.3 gepriiften Waagen gegebenenfalls der im Bauartzulas-
sungszertifikat beschriebenen Bauart entsprechen und die fiir sie geltenden
Anforderungen dieser Verordnung erfiillen.

Der Hersteller oder sein in der Schweiz anséssiger Bevollmédchtigter trifft
alle erforderlichen Massnahmen, damit der Fertigungsprozess gegebenen-
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4.2

4.3

falls die Ubereinstimmung der Waagen mit der im Bauartzulassungszertifi-
kat beschriebenen Bauart und mit den jeweiligen Anforderungen dieser Ver-
ordnung gewihrleistet. Der Hersteller oder sein in der Schweiz ansdssiger
Bevollméchtigter bringt an jeder Waage das Konformitéitskennzeichen an
und stellt die schriftliche Konformitétserkldrung aus.

Die Konformititsbewertungsstelle nimmt die entsprechenden Priifungen und
Versuche durch Kontrolle und Erprobung jedes einzelnen Produkts geméss
Ziffer 3.5 vor, um die Ubereinstimmung der Waage mit den Anforderungen
dieser Verordnung zu iiberpriifen.

Bei Waagen, die der Bauartzulassung nicht unterliegen, sind der Konformi-
titsbewertungsstelle die technischen Bauunterlagen nach Ziffer 6 auf Ver-
langen zur Verfiigung zu stellen.

Kontrolle und Erprobung jeder einzelnen Waage

Alle Waagen werden einzeln gepriift und dabei entsprechenden Priifungen,
wie sie in den Normen nach Artikel 7 Absatz 2 vorgesehen sind, oder gleich-
wertigen Priifungen unterzogen, um gegebenenfalls ihre Ubereinstimmung
mit der im Bauartzulassungszertifikat beschriebenen Bauart und ihre Uber-
einstimmung mit den Anforderungen dieser Verordnung zu iiberpriifen.

Die Konformititsbewertungsstelle bringt an jeder Waage deren Uberein-
stimmung mit den Anforderungen festgestellt worden ist, ihre Kennnummer
an oder ldsst diese anbringen und stellt eine Konformitétsbescheinigung iiber
die vorgenommenen Priifungen aus.

Der Hersteller oder sein Bevollméichtigter muss auf Verlangen die Konfor-
mitétsbescheinigungen der Konformititsbewertungsstelle vorlegen konnen.

Einzelpriifung

Die Einzelpriifung ist das Verfahren, mit dem der Hersteller oder sein in der
Schweiz ansdssiger Bevollmédchtigter sicherstellt und erklért, dass die betref-
fende Waage, die im Allgemeinen fiir eine bestimmte Anwendung kon-
struiert ist und fiir welche die Bescheinigung nach Ziffer 4.2 ausgestellt
wurde, die Anforderungen dieser Verordnung erfiillt. Der Hersteller oder
sein Bevollméchtigter bringt die Konformitéitskennzeichen an der Waage an
und stellt eine schriftliche Konformitétserkldrung aus.

Die Konformititsbewertungsstelle untersucht die Waage und unterzieht sie
dabei entsprechenden Priifungen gemiss den Normen nach Artikel 7 Absatz
2 oder gleichwertigen Priifungen, um ihre Ubereinstimmung mit den Anfor-
derungen dieser Verordnung zu iiberpriifen.

Die Konformitdtsbewertungsstelle bringt die Kennnummer an der Waage,
deren Ubereinstimmung mit den Anforderungen festgestellt worden ist, an
oder ldsst diese anbringen und stellt eine schriftliche Konformititsbescheini-
gung iiber die durchgefiihrten Priifungen aus.

Die in Ziffer 6 bezeichneten technischen Bauunterlagen dienen dazu, die
Ubereinstimmung der Waage mit den Anforderungen dieser Verordnung zu
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priifen und die Konstruktion, Fertigung- und Funktionsweise der Waage zu
erkldren. Die Unterlagen sind der Konformitétsbewertungsstelle zur Verfii-
gung zu stellen.

Der Hersteller oder sein Bevollméchtigter muss auf Verlangen die Konfor-
mitétsbescheinigungen der Konformititsbewertungsstelle vorlegen kénnen.

Gemeinsame Bestimmungen

Die Konformititserkldrung gestiitzt auf die Qualitdtssicherung flir die Pro-
duktion, die Priifung der Produkte und die Einzelpriifung miissen in der
Regel am Verwendungsort der Waage durchgefiihrt werden. Sie konnen im
Betrieb des Herstellers oder an einem anderen Ort durchgefiihrt werden,
wenn die Beforderung der Waage zum Verwendungsort nicht ihre Zerlegung
und die Inbetriebnahme am Verwendungsort keinen erneuten Zusammenbau
oder sonstige technische Arbeiten erfordern, durch die die Anzeigegenauig-
keit der Waage beeintrdchtigt werden kann, und wenn die Erdbeschleuni-
gung am Verwendungsort beriicksichtigt wird oder wenn die Anzeigege-
nauigkeit der Waage nicht durch Anderungen der Erdbeschleunigung beein-
flusst wird.

Wird die Messgenauigkeit der Waage durch Anderungen der Erdbeschleuni-
gung beeinflusst, darf das Verfahren nach Ziffer 5.1 in zwei Stufen durch-
gefiihrt werden, wobei die zweite Stufe alle Priifungen und Versuche, bei
denen das Ergebnis von der Erdbeschleunigung abhingt, und die erste Stufe
alle iibrigen Priifungen und Versuche umfasst. Die zweite Stufe ist am Ver-
wendungsort der Waage durchzufithren. Hat ein Vertragsstaat auf seinem
Hoheitsgebiet Gravitationszonen festgelegt, darf der Ausdruck «am Verwen-
dungsort der Waage» auch als «in der Verwendungszone der Waage» ver-
standen werden.

Wihlt ein Hersteller die Durchfiihrung in zwei Stufen und werden diese
zwei Stufen durch verschiedene Stellen durchgefiihrt, muss die Waage, die
die erste Stufe durchlaufen hat, die Kennnummer derjenigen Konformitéts-
bewertungsstelle tragen, die an der ersten Stufe beteiligt war.

Die Partei, die die erste Stufe des Verfahrens durchgefiihrt hat, stellt fiir jede
Waage eine schriftliche Bescheinigung aus mit den fiir die Identifizierung
der Waage notwendigen Angaben und einer Spezifizierung der durchge-
fithrten Priifungen und Versuche.

Die Partei, welche die zweite Stufe des Verfahrens durchfiihrt, nimmt die
Priifungen und Versuche vor, die noch nicht durchgefiihrt worden sind.

Der Hersteller oder sein Bevollméachtigter muss auf Verlangen die Konfor-
mitétsbescheinigungen der Konformititsbewertungsstelle vorlegen konnen.

Der Hersteller, der in der ersten Stufe die Konformitétserklarung gestiitzt auf
die Qualitétssicherung fiir die Produktion gewahlt hat, darf fiir die zweite
Stufe entweder dasselbe Verfahren benutzen oder die Priifung der Produkte
wihlen.
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6.2

Die Konformitétszeichen sind nach Beendigung der zweiten Stufe zusam-
men mit der Kennnummer der Konformititsbewertungsstelle, die bei der
zweiten Stufe beteiligt war, an der Waage anzubringen.

Technische Bauunterlagen

Die technischen Bauunterlagen iiber nichtselbsttatige Waagen sollen das
Verstiandnis der Konstruktion, der Herstellung und der Funktionsweise des
Erzeugnisses sowie die Beurteilung seiner Ubereinstimmung mit den Anfor-
derungen dieser Verordnung ermdglichen.

Die Unterlagen enthalten, sofern dies fiir eine Beurteilung wichtig ist:

eine allgemeine Beschreibung des Baumusters;
Konstruktionszeichnungen und Produktionsskizzen und -schemata der
Bauelemente, Baugruppen, Schaltkreise und andere relevante Teile;

die fiir das Verstdndnis der oben genannten Angaben und der Funktion
der Waage erforderlichen Beschreibungen und Erlduterungen;

eine Liste der Normen nach Artikel 7 Absatz 2, die vollstindig oder
teilweise angewendet wurden, sowie Beschreibungen der gewdihlten
Losungsansétze zur Erfiilllung der grundlegenden Anforderungen,
soweit die Normen nach Artikel 7 Absatz 2 nicht angewendet wurden;
die Ergebnisse von Konstruktionsberechnungen und Priifungen;

die Priifberichte;

die Bauartzulassungszertifikate und die entsprechenden Priifergebnisse
in Bezug auf Waagen mit Bauteilen, die denen der Bauunterlagen ent-
sprechen.
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Anhang 4
(Art. 9)

Kfriterien, die von den bezeichneten Konformititsbewertungs-
stellen zur Durchfiihrung der Aufgaben im Zusammenhang mit
den Konformitiitsbewertungsverfahren zu erfiillen sind

Die Konformitétsbewertungsstellen miissen iiber das erforderliche Personal,
die erforderliche Ausstattung und die erforderlichen Gerite verfiigen.

Das Personal muss die technische Eignung und berufliche Lauterkeit besit-
zen.

Die Stellen miissen bei der Durchfiihrung der Versuche, der Ausarbeitung
der Berichte, der Ausstellung der Zertifikate und Bescheinigungen und der
Uberwachung im Sinne dieser Verordnung unabhiingig von Kreisen, Grup-
pen oder Einzelpersonen sein, die ein unmittelbares oder mittelbares Inter-
esse an nichtselbsttitigen Waagen haben.

Das Personal der Stelle muss seine Wahrnehmungen im Zusammenhang mit
Konformititsbewertungsverfahren geheim halten (Berufsgeheimnis).

Fiir den Fall, dass die Haftpflicht der Stellen nicht durch eine staatliche
Behorde gedeckt wird, miissen die Stellen eine Haftpflichtversicherung
abgeschlossen haben.

Die Einhaltung der Anforderungen nach den Ziffern 1 und 2 wird durch die zustén-
dige Bezeichnungsbehorde regelmissig iiberpriift.
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Anhang 5
(Art. 13, Abs. 1)

Konformititskennzeichen und zuséatzliche erforderliche
Aufschriften fiir nichtselbsttiitige Waagen

1
1.1

1.2

Kennzeichen und Aufschriften

a.

An

Das Konformititskennzeichen, dargestellt durch folgendes Sym-
bol:

CH

Das Symbol muss eine Mindesthéhe von 5 mm aufweisen.

Die Kennnummer(n) der Konformitétsbewertungsstelle(n), die die
Uberwachung, die Priifung der Produkte oder die Einzelpriifung
durchgefiihrt hat (haben).

Eine griine, quadratische Marke mit einer Kantenldnge von mindestens
12,5 mm, die als schwarzen Aufdruck den Grossbuchstaben M tragt
(Metrologie-Kennzeichen).

Nachstehende Aufschriften:

gegebenenfalls Nummer des Zertifikats iiber die Bauartzulassung;

Fabrikmarke oder Name des Herstellers;

Genauigkeitsklasse, die in einem Oval oder zwischen zwei durch

Halbkreise miteinander verbundenen horizontalen Linien anzuge-

ben ist;

Hochstlast in der Form: Max ...

Mindestlast in der Form: Min .. .;

Eichwert in der Form: e = ...;

Die beiden letzten Ziffern des Jahres, in dem das Konformitits-

kennzeichen angebracht wurde;

gegebenenfalls Seriennummer;

bei Waagen, die aus getrennten, jedoch zusammengehdrigen Ein-

heiten bestehen, ein Kennzeichen auf jeder Einheit;

Teilungswert, sofern er von e abweicht, in der Form: d = .. .;

gegebenenfalls additive Tarahochstlast in der Form: T =+ ...;

subtraktive TarahOchstlast, sofern sie von Max abweicht, in der

Form: T =—

Tellungswert der Taraeinrichtung, sofern er von d abweicht, in der

Form: dr =

Tragféhigkeit, sofern sie von Max abweicht, in der Form: Lim ...;

gegebenenfalls besondere Temperaturgrenzen in der Form:
..°C/...°C;

gegebenenfalls Verhéltnis zwischen Gewichtsschale und Lasttréa-

ger.

den Waagen sind geeignete Einrichtungen zum Anbringen des Kon-

formititskennzeichens und der Aufschriften vorzusehen. Sie miissen so
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1.3

1.4

1.5

1.6

1.7
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beschaffen sein, dass sich die Kennzeichen und Aufschriften nicht entfernen
lassen, ohne beschéddigt zu werden, und dass die Kennzeichen und Auf-
schriften bei normaler Gebrauchslage der Waage sichtbar sind. Das Kenn-
zeichen und die Aufschriften sind einander deutlich zugeordnet an der Waa-
ge anzubringen.

Wird ein Kennzeichnungsschild verwendet, so muss es gesichert werden
konnen, es sei denn, dass es sich nicht entfernen ldsst, ohne zerstort zu wer-
den. Ist das Kennzeichnungsschild zu sichern, so muss ein Sicherungsstem-
pel angebracht werden konnen.

Die Angaben Max, Min, e und d miissen zusdtzlich in der Néhe der
Gewichtsanzeige angebracht sein.

Jede Auswigeeinrichtung, die an einen oder mehrere Lasttrager angeschlos-
sen oder anschliessbar ist, muss auch die entsprechenden Aufschriften fiir
diese Lasttrager aufweisen.

Die Zeichen nach Ziffer 1.1 Buchstaben a und b sind gut sichtbar, leicht
lesbar und dauerhaft anzubringen. Sie diirfen nur angebracht werden, wenn
die Waagen den Anforderungen dieser Verordnung entsprechen und, wenn
eine Bauartpriifung vorgeschrieben ist, mit dem im Bauartzulassungszertifi-
kat beschriebenen Baumuster iibereinstimmen. Bei der Nacheichung diirfen
die Zeichen nicht entfernt werden.

Auf den Waagen diirfen keine Kennzeichen angebracht werden, durch die
Dritte hinsichtlich der Bedeutung und des Schriftbildes des Konformitéts-
kennzeichens irregefithrt werden konnten. Jedes andere Kennzeichen darf
auf den Waagen angebracht werden, wenn es die Sichtbarkeit und die Les-
barkeit des Konformititskennzeichens nicht beeintrachtigt.

Symbol fiir Einrichtungen,
die keinem Konformititsbewertungsverfahren unterzogen wurden

Das Symbol fiir die Kennzeichnung von zusétzlichen Einrichtungen nach
Artikel 14 besteht aus einem Quadrat mit einer Kantenldnge von mindestens
25 mm, das als schwarzen Aufdruck den Grossbuchstaben M auf rotem Hin-
tergrund tragt und diagonal durchkreuzt ist.



